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Elektropoliranje za vakuumsko tehniko

Fina obdelava kovinskih povrsin z brugenjem in poliranjem je
splodno znana in se uporablja predvsem v kemijski, prehram-
bni in farmacevtski industriji, v biokemiji, medicini, tekstilni in
papimi ter avtomobilski industriji, pa tudi v jedrski, vakuumski
in kricgenski tehniki.

Elektropoliranje je le eden od nacdinov poliranja kovinskih
povrsin, zrcalno poliranje pa je njegova modifikacija. Oboje
se uporablja v visoko-, ultra visoke- in ekstremno visoko-
vakuurnski tehniki. Zakaj? Doseganje ultra visokega (UVV) in
ekstremnega visokega vakuuma (EVV) je odvisno med
drugim tudi od odplinjevanja (desorpcije) plinskih in parnih
{npr. vodnih) molekul, ki so adsorbirane na notranjih povrsi-
nah komor. Stevilo maolekul v enajni (mono) plasti je sicer
odvisno od velikosti posameznih molekul, priblizno pa jih je
1079 na cmé, ki so vse bolj ali manj &ibko vezane na povréing,
Takih plasti pa imama, "zloZenih ena na drugi”, lahko veé
tisog, Vse te molekule, ali vsaj eno ogromno vedino, pa
moramo adstraniti iz vakuumske komore, ée hofemo dosedi
tlake velikostnega reda pod 107 mbar, torej UVV-podrodie,
oz. pod 1072 mbar za EVV. Kot vemo, brez pregrevanja (npr.
do 400°C) ne bo slo. Pomagamo pa si lahko tudi z “zmanj-
Zevanjem” efektivne povrsine ali ploséine notranjin sten ko-
more. V idealnem primeru bi bila to geometrijska plosina, ki
jo izraéunamo z znanimi matematiénimi obrazci. Gim bolj
groba je notranja povréina komore, tem vedja je njena
“ploscina”, Ce vsak njen kvadratni centimeter pomnozimo Se
z 10'%, potem lahko priblizno ocenimo, koliko je molekul
{samo) v engjni plasti. Takih plasti pa je, kot reeno, na tisoée.
Ker torej s poliranjem zmanjiujemo  efektivno  powrino
(ploséino), s tem
zmanjiujemo  tudi
“Zivljenjski prostar
zZa adsorbirane
molekule. £ elek-
tropoliranjem (e
bolj pa z zrcalnim
poliranjem)  lahko
nekaj tisockrat
zmanjsamo  efek-
tivna notranjo po-
vriino  (plo&ging)
komare, s term pa si
prifranime mnoga
dragocenega casa
za crpanje, da o
prednostih pri &i-
scenju takih komaor
{tudi v visoko-
vakuumskih  na-
pravah, npr. napa-
revalnikin} niti ne
gavarima.

Da bi si laze pred-
stavljali, kako iz-
gleda hrapavost
brusene in elekiro-
polirane  povriine,
navajama dva dia-
grama (sl.1). Ce bi
raztegnili in tako

0 X

Slika 2. Elektropolirana ultra visoko-
vakuumska komora (iz pro-
spekta podjetia POLIGRAT)

az

- zravnali  cikcakasto
P = 6,61 m B2 < 0164 wn krivulio A, bi dobili
B i .55 RS R 65 v njeno efektivno dal-
. e e Zino, ki bi bila mno-
! : gokrat vecdja od B, pa
B LS i ceprav tudi ta moéno
4.8 e SR presega dolzino geo-
metrijske  (idealne)

daljice.
Za naso splogno

vakuumsko prakso je
pomembno vedeti le
to, da s takim nadi
nom obdelave powr-
Sine, kot je elskiro-
poliranje, mocno
zmanjsamo  odplin-
jevanje med crpa-
nem in s tem skraj-
gamo Cas crpanja, kar
postane posebno po-
membno  pri dose-
ganju tlakov pod 107
rmbar
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Elektropoliranje, na
b kratka, je abratni
¥ proces od galvanizi-
4 ranja. Vse se dogaja
\ v elektralitski  kopeli
? (za nerjawno  jeklo
uporabljgjo  elektrolit
iz fosformme in Zve-
: =—o—  plene kisling), med
dvema elektrodama,
A 8 od katerih je ena npr.
nasa LW -komaora
(pozitivna anoda), ki
jg  bila predhodno
brugena, druga pa
bakrena, ki j@ znoira)
komare v primerni
razdalji, katere oblika
0Z. konstrukcija je
prilagojena obliki ko-
maore, Elektrolit je v tem primeru nalit kar v komoro. Manjse
kose elektropolirajo na nadin kot pri galvaniziranju, le da je
polariteta enosmerne napetosti obrnjena in uporabljen
primeren elektrolit. Enosmenrmi tok, ki je potreben pri elektro-
poliranju je 5 do 20 A na kvadratni decimeter (geometrijske)
povriing. Na sliki 2 je prikazana elektropalirana ultra visoko-
vakuumska komora.

Shika 1. "Protokol” o mentwi hrapa-
vosti neqavne plocevine
(iz prospekia podjetia
POLIGRAT GmBH,
Miinchen, Nemdéija)

Pri nas v Sloveniji se z elektropoliranjem visoko- in ulira
visokovakuumskih komor ter drugih kovinskih sestavnih de-
lov ukvarja podjetje INOKS (Cernelavci, Goricka 150, 69000
Murska Sobota), ki ima pri tem delu Ze veliko izkusen)
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